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Comment les pompes à revêtement par 
électrodéposition peuvent réduire les coûts 
de maintenance et de réparation et améliorer 
l'efficacité du système de cvac 
Sans revêtement protecteur, les éléments métalliques exposés à l'eau 
s'oxyderont naturellement et introduiront de la rouille dans un système. 
Un dépôt par électrodéposition cathodique (ced), communément 
appelé revêtement par électrodéposition, peut être appliqué sur les 
pompes comme méthode efficace de prévention de l'oxydation et de 
l'érosion.

Dans les applications de cvac, pendant les périodes d'inactivité, la 
formation de rouille entre le rotor et le carter peut provoquer le collage 
ou le grippage du rotor. La prévention du grippage nécessite une 
maintenance régulière. Lorsque les pratiques de maintenance sont 
négligées et qu'une pompe se grippe, le problème peut nécessiter 
une réparation, voire un remplacement complet de la pompe. Si une 
pompe est grippée après de longues périodes d'inactivité, le personnel 
de maintenance peut être amené à secouer la pompe ou à la serrer 
extérieurement avec une clé pour rompre le grippage.

Dans certaines applications d'écoulement de fluide, le fluide du 
système peut provoquer l'usure ou l'érosion d'un carter de pompe 
au fil des années de fonctionnement. À terme, cela se traduit par un 
élargissement des jeux entre le rotor et le carter, une augmentation des 
fuites internes et une réduction de l'efficacité. L'érosion et l'oxydation 
sur les surfaces internes des volutes et des tuyauteries de pompes 
peuvent également réduire l'efficacité du système. Les surfaces 
rugueuses ou criblées de trous augmentent la traînée hydrodynamique, 
ce qui accroît les coûts énergétiques.

Outre le grippage et la réduction de l'efficacité du pompage, 
l'oxydation des surfaces à l'intérieur de la pompe peut avoir de graves 
conséquences sur les éléments du système mécanique au sens large. 
Les particules de rouille entraînées dans le fluide du système peuvent 
boucher les filtres ou provoquer une dégradation des chaudières, des 
refroidisseurs et des vannes.

Le procédé de revêtement par électrodéposition consiste à immerger 
une pièce métallique dans un bain d'émulsion de peinture, puis 
à appliquer un courant électrique qui fixe la peinture sur toutes les 
surfaces de la pièce. Le résultat est un revêtement fin et uniforme sur 
toutes les surfaces qui offre une résistance à la corrosion et à l'abrasion.

L'application du revêtement par électrodéposition empêche 
l'oxydation, ce qui permet d'éviter le problème du grippage et d'éviter 
d'endommager la pompe lors du démarrage. Le revêtement par 
électrodéposition d'une pompe protège également les surfaces 
internes de l'érosion, ce qui permet d'éviter les baisses de rendement et 
d'efficacité hydrauliques qui se produiraient autrement.

valeurs clés du revêtement par 
électrodéposition
•	 Réduction des coûts énergétiques - en éliminant ou en retardant 

la baisse de rendement et d'efficacité des pompes causée par la 
corrosion interne et la rugosité de surface, les revêtements par 
électrodéposition peuvent permettre de réaliser d'importantes 
économies d'énergie.

•	 Réduction des coûts du cycle de vie - le revêtement par 
électrodéposition permet de réaliser des économies sur 
la maintenance et la réparation des pompes, ainsi que sur 
les temps d'arrêt correspondants. 

•	 Réduction du coût des composants - le revêtement par 
électrodéposition peut être utilisé dans une variété d'applications 
fluidiques pour lesquelles la fonte non revêtue peut ne pas être 
chimiquement compatible. Sans les spécifications de l'application 
de revêtement par électrodéposition, les fabricants de composants 
peuvent être amenés à utiliser des métaux plus coûteux.

•	 Préserve le rendement et l'efficacité des autres composants 
en éliminant le déplacement de la rouille dans les grands systèmes 
de cvac.

Pour une efficacité optimale, une réduction des coûts de maintenance 
et de réparation et une amélioration du temps de fonctionnement, le 
revêtement par électrodéposition est toujours recommandé pour les 
pompes.

figure 3 :  carter avec revêtement par 
électrodéposition

figure 2 :  fuite d'eau provenant d'un carter rouillé,  
sans revêtement par électrodéposition

figure 1   :  rouille sur le carter sans revêtement par 
électrodéposition
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